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«Wykonaniem prac zwiazanych z usunieclem odpadéw azbesfowyveh z obszaru bloku nr 5 w Enea

Elekirownia Polaniec S.A.”
Py N Znak Sprawy NZ/PZP/...../2019
Enea Czgsé Il SIWZ

Zawada, luty 2019r.

Enea Polaniec S.A.

Zawada 26,
28-230 Potaniec

jako: ZAMAWIAJACY

przedstawia: Cze$6 Il SIWZ PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA
-Wykonanle prac zwigzanych z usunieciem odpaddw azbestowych z obszaru bloku nr 5 w Enea
Elektrownia Potaniec S.A.”
KATEGORIA USLUG WG KODU CPV
90650000-8 Ustugi usuwania azbestu
505311007 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kottéw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogdlnego zastosowania
71355000-1 Ustugi pomiarowe

Zawada, luty 2019r,

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nleograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamdwiert Publicznych t. (Dz. U. z 2017 r. poz. 1579; ze zm.), przepiséw
Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji istotnych Warunkéw Zamoéwienia.
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o Wikonaniem prac zwigzanych z usunieciem odpaddéw azhestowych z obszaru bloku nr § w Enea

Elekirownia Pofanlec S.A.”
Prany-— Znak Sprawy NZ/PZP!.....12019
Enea Czeé¢ Il SIWZ

Czesc |l SIWZ - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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Wykonaniem prac zwiazanych z usunieciem odpaddw azbestowych z obszaru bloku nr 5 w Enea
Elektrownia Pofaniec S.A."

P up- Znak Sprawy NZ/PZF/...../2019
Enea Czeté Il SIWZ

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
Wykonaniem prac zwigzanych z usunigciem odpadéw azbestowych z obszaru bloku nr 5 w Enea
Elektrownia Polaniec S.A.
1.1. Zakres podstawowy dla prac rozliczanych ryczattowo:
1.1.1. Wykonanie prac zwigzanych z usuwaniem azbestu z obszarow kotta nr5.

1.1.1.1. Obszary usuwania azbestu:
1.1.1.1.1. Miedzystropie kotta wraz z korytarzem

1.11.12. Kanaly spalin i kanaty gorgcego powietrza na mostkach termicznych

1.1.1.1.3. Rurociagi w obrebie kotta i turbiny

1.1.1.1.4. Przewody pradowe generatora oraz trzpienie izolatoréw przepustowych w
generatorze

1.2. Zakres prawa opcli” dla prac zwigzanych z usuwaniem azbestu z obszaréw kotta nr 5, dla prac
rozliczanych powykonawczo:
1.2.1. Usuniecie sznurow azbestowych (w tym transport i zagospodarowanie) (planowany zakres
ilosci - 100 m?). Wyszczegdlnienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zataczniku nr 1 do
Czesci |l SIWZ zakres rzeczowy i techniczny - Specyfikacja techniczna dla usunigcia
odpaddéw azbestowych z bloku nr 5
1.2.2. Usuniecie wetny mineralnej (w tym transport i zagospodarowanie) (planowany zakres iloéci
- 1000 m?) Wyszezeg6lnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 1 do Czesei
Il SIWZ zakres rzeczowy | techniczny - Specyfikacja techniczna dla usuniecia odpaddw
azbestowych z bloku nr 5
1.2.3. Rozmieszczenie aspirantéw oraz pobdr probek powietrza wraz z opracowaniem
sprawozdania kornicowego (planowany zakres iloci - 200 szt.). Wyszczegdinienie prac
objetych prawem opcji ujgte w Zatgczniku nr 1 do Czesci |l SIWZ zakres rzeczowy i techniczny
- Specyfikacja techniczna dla usuniecia odpaddw azbestowych z bloku nr 5,
2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest wykonaniem prac zwigzanych z usunieciem odpaddw azbestowych
z obszaru bloku nr 5 w 2019r. w zakresie wyspecyfikowanym w zatgczniku nrl do Czesci Il SIWZ
zakres rzeczowy i techniczny - Specyfikacja techniczna dla usunigcia odpadéw azbestowych z
blokunr5
3. INFORMACJE OGOLNE
3.1. Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewodztwa Swigtokrzyskiego nad rzekg Wistg w
okolicy miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokdw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kazdy {blok pierwszy i pigty) nhatomiast pozostate
zostaly poddane modernizacji | obecnie maja moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW
wyposazony kociot fluidalny CFB opalany w 100 % biomasa.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschéd od miasta Potaniec,
Polska
- Wysokos$é nad m 161
poziomem
morza
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konaniem prac zwiazanych z usunieciem odpadéw azbestowych z obszaru bloku nr 5w Enea
Elektrownlia Pofanlec S.A.”

/Er')ea Znak Spr(_a;;v.ryeé Elﬁlgﬁé...ﬁmg
Atmosferyczne
Cisnienie powietrza kPa 99,5
Temperatura Srednioroczna °C 7,7
Temperatura minimalna °C 27
- Temperatura maksymalna °C 35

Wilgotnosé wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3

Roza wiatréw:

- Srednia predkosé wiatru m/s PN-77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.
PrzewazZajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s
ObcigZenie Sniegiem N/m  Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2) strefa
2 obcigZzenia $niegiem
Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatgcznik nr 6 do Czesci Il SIWZ
4, TERMIN REALIZACJI PRAC
4.1.  Planowane terminy postojow remontowych bloku 5

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczgcie Zakoficzenie

1 Remont bloku nr 5 164 dni 17.07.2019 28.12.2019

4.2, Terminy okreSlone w pkt 4.1 mogg ulec zmianie w przypadku powstania po stronie
Zamawiajgcego sytuacji, ktdrych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana terminéw
bedzie dokonana przez ztozenie odwiadczenia przez odpowiedniego Przedstawiciela Zmawiajacego.

4.3. Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 sa okreslone w harmonogramie remontéw
stanowigcym Zatgcznik nr 7 do Czesci Il SIWZ - Harmonogram Kluczowych Terminéw Realizacji Zadan.
5. WYNAGRODZENIE

5.1. Wynagrodzenie ryczaftowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z
wylgczeniem zakresOw opisanych w Zalgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jako ROZLICZENIE
POWYKONAWCZE) w szczegblnosci: wynagrodzenia pracownikdw wraz z narzutami, koszty Materiatéw
Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak: elektronarzedzia,
spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzgt gasniczy, transport technologiczny: wézki widtowe,
akumulatorowe, ciggniki z przyczepami, Srodki transportu pomocniczego, koszty obstugi sprzetu
stanowigcego wlasno$é Zamawiajacego, koszty ogdlne i zysk, z wytaczeniem materiatéw, ktbre dostarcza
Zamawiajgcy.

5.2. Podstawa rozliczeri Ustug okreslonych w Zataczniku nr 1 do Czesci il SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktérego podstawa bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w oparciu o:
5.2.1. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robdt, sporzadzone przez Wykonawce przed
przystgpieniem do wykonania Ustug i zatwierdzone przez Zamawiajgcego.

5.3. Stawki przyimowane do rozliczefi obejmujg wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt
1.3, w tym: wynagrodzenia pracownikdw wraz z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych (okreslonych
w Zatgczniku nr 16 do Czesci Il SIWZ), prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia

O
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«Wyikonaniem prac zwiazanych z usunigciem odpadéw azbestowych z obszaru bloku nr 5 w Enea
Elektrownia Polaniec S.A.”

Py Znak Sprawy NZ/PZP/.... 12019
Enea Czesé |l SIWZ

spawalnicze, wciggarki niestacjonarne, transport technologiczny (wozki widtowe, akumulatorowe
i ciagniki z przyczepami, inny sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowigcego wiasnosé
Zamawiajgcego, wszystkie pozostate koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogblne i zysk.

6. DEFINICJE

6.1. IOBP -, Instrukcja Organizacji Bezpieczne) Pracy Zamawiajacego” - zbiér zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujacy u Zamawiajgcego.

6.2. .System SAP" - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji
dotyczacych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzadzeniach energetycznych,
jak réwniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. ,Urzadzenia” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, uktady i instalacje technologiczne
znajdujgce sie w obiektach Zamawiajgcego

6.4. "Prace" - sa to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe)
wykonywane na Urzadzeniach Zamawiajacego w zwiazKu z realizacja Zapisdw Umowy.

6.5. .Materialy Podstawowe® - s3 to wszystkie materiaty, za wyjatkiem Czesci Zamiennych i Materiatow
Pomochniczych, niezbedne do wykonywania Prac, okreslone w Zataczniku nr 17 do Czesci |l SIWZ

6.6. ,Materialy Pomocnicze" - materialy umozliwiajace wykonywanie Prac, ktorych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzing za wykonanie Prac, okreslone w Zatgczniku nr 16 do Czesci ll SIWZ

6.7. Inspekcja wizualna” - dziatania polegajace na wizualnym okresleniu stanu technicznego
urzadzenia lub instalacji, zakoriczone pisemnym raportem.

6.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamknigcie whazéw, demontaz obudowy, oston, usunigcie
zanieczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport zinspekgji jest jednym z elementdw niezbgdnych do okreslenia zakresu prac remontowych
koniecznych do przywrécenia petnej funkcjonalnosci urzadzen i instalacji.

6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajacego raport bgdzie podstawa do zlecenia prac
dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo i objetych prawem
opcji

6.7.4. Termin i zakres inspekcji wizualnej winien byé uzgodniony z przedstawicielem Zamawiajacego
przed jej rozpoczeciem.

7. ORGANIZACJA REALIZACJI PRAC

7.1. Organizacja | wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sig zgodnie z Instrukcjg Organizaci
Bezpiecznej Pracy (IOBP) - Zatacznik nr 9 do Czescl 1l SIWZ. Zatgcznik dostepny jest na stronie
internetowej Enea Potaniec S.A. pod linkiem: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegblowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sa prace tylko w warunkach szczegbinego zagrozenia, zawarte
w 10BP, pozostate prace prowadzone sq ha podstawie Instrukcji Organizacji Robét {IOR) apracowanej
przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajacym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR naleZy przediozyé Zamawiajacemu na 2 tygodnie
przed planowanym terminem odstawienia blokdw i instalacji do remontu.

7.2. Personel, ktéry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne Swiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sig eksploatacjg urzadzefi, instalacji i sieci energetycznych
Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajgce, przetwarzajace, przesylajace | zuzywajace ciepto oraz inne
urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 - w zakresie konserwacji, remontdw i montazu oraz pkt.10 - w
zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepiséw prawa energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczacych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajacego (Zataczniki od nr 9
do 15 dla Czesci Il SIWZ). Zatgczniki dostepne sg na stronie internetowej Enea Potaniec S.A. pod linkiem:
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https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dia-

wykonawcow-i-dostawcow

7.4.  Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasob6w ludzkich i narzedziowych.
7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 3 tygodni przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczeg6towy harmonogram realizacji prac okreslonych w umowie.
7.6.  Szczegblowy harmonogram prac musi byé zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Termindéw
Realizacji Zadai”.
7.7.  Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym
% realizacji prac i zgodno$ci realizacji w stosunku do opracowanego szczegbtowego harmonogramu prac.
Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie migjsc prowadzonych prac obejmujgce
w szczegblno$ei ilosci przeprowadzonych kontroli, zidentyfikowanych nieprawidtowosci, zalecen, oraz
sumarycznej ilosci przepracowanych godzin.

Po zakoriczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorezy raport z

wykonywanych prac.
7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyl w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i
wspdipracy.
7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyZsze zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu Pracy.
Koordynatora powotuje Zamawiajgcy.
7.10. Wykonawca zapewni:
7.10.1.1zolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych
7.10.2.niezbedne wyposazenie, a takze Srodki transportu nie bedace na wyposaZeniu instalacji oraz w
dyspozycjl Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny sprzet; pracownikéw z
wymaganymi uprawnieniami;
7.10.3. Materialy Pomocnicze, Materialy Podstawowe i CzgSci Zamienne konieczne do wykonania Ustug,
okreSlone w Czgéci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet A: K6: kanaly powietrza i spalin,
zamek wodny, Elektrofiltr.
7.11. Zamawiajacy zapewni Wykonawcy na swoj koszt:
7.11.1. stacjonarne urzadzenia dZwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikéw Wykonawcy
uprawnien UDT do obstugi tych urzadzeri zgodnie z wykazem Zatgcznik 18 do Czesci ll SIWZ,
7.11.2.miejsca podigczenia energil elektrycznej dla urzadzeri spawalniczych, elektronarzedzi oraz
kontenerdw socjalnych | warsztatowych,
7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.
7.11.4. Wciagarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kotlowni - tyt kotta, strona lewa i
prawa.
7.11.5.D?wig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstuga na | zmianie roboczej i Il zmianie roboczej.
Dostepnosé dZwigu na Il zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy, pod warunkiem obstugi
pracownika Wykonawcy posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.
7.11.6. Diwig osobowy - do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni bloku nr 1.
7.11.7. Demontaz i montaz napedow zawieradet.
8. konawca bedzie Swiadczvt Ustugi
dotyczacymi przedmiotu i zakresu Ustugi.
9. MIEJSCE SWIADCZENIA UStUG

Strony uzgadniajg, Ze miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Pofaniec.

10. RAPORTY | ODBIORY
10.1. Wykonawca bedzie sktadat Zamawiajacemu w dniach od poniedziatku do pigtku codzienne
raporty z realizacji Umowy. Raporty bedg sktadane w formie elektronicznej.
10.2. Raporty bedg stanowié podstaweg do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie z OWZU.
Wzory raportow beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajacego.

Y
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10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego:
Wymagana Dokument Zrédiowy
Lp. Dokumentacja
b
[2] WSTEPNA INFORMACJA (Z OFERTA).
Dane dotyczace granicy zakresu dostawy. Interfejs z innym ukladem i X
1. zasilania (para; sprezone powietrze, woda, catkowite zuzycie energii
elektrycznej, ciezar, liczha wejSG/wyjsc do DCS...)
5 System kontroli fakoSci | proponowany program I&T ze wskazaniem X
’ punktéw zatrzymania i punktow zaswiadczenia.
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
. ) " Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w
1 gg:s;:::izghw?::ﬁam‘zr::w Szczegotowych instrukajl X Enea Elektrownia Polaniec S.Anr
|/DB/B/20/2013
Opracowanej przez Wykonawceg Instrukeji Organizacji Rob6t (IOR) X Instrukcja organizac]i bezpiecznej pracy w
2. doi uzgodnienia z Zamawiajgcym. Enea Elektrownia Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji hezpiecznej pracy w
3 Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do prac X Enea Elektrownia Potaniec S.A nr
I/DB/B/20/2013
Opracowanie i uzgodnienie z Zamawiajgcym Planu Usuwania X
4, Azbestu cztery tygodnie przed rozpoczeciem prag
i . o X Instrukcja przepustkowa dla ruchu
5. Whiosek o wydanie przepustek tymezasowych dla Pracownikdow osobowego | pojazdow nr |/DK/B/35/2008
i . . X Instrukeja przepustkowa dla ruchu
6. Whniosek o wydanie przepustek tymezasowych dla pojazddw osobowego i pojazddw nr |/DK/B/35/2008
7 Whniosek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiektow X Instrukcja przepustkowa dfa ruchu
: energetycznych osobowego | pojazdéw nr I/DK/B/35/2008
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na rzecz Instrukeja organizacji bezpiecznej pracy w
8 ENEA Elekirownia Potaniec S.A. osobno przez wykonawce i pod X Enea Elektrownia Polaniec S.A nr
: podwykonawcdw ( Zatacznik Z1 dokumentu zwigzanego nr 4 do I/DB/B/20/2013
10BP))
Karta Informacyjna Bezpleczeristwa i Higieny Pracy dla Wykonaweow Instrukcja organizaciji bezpiecznej pracy w
9. - Z2 (Zalacznik do zgloszenia Z1 dokumentu zwigzanego nr 4 do X Enea Elektrownia Potaniec S.Anr
I0BP) I/DB/B/20/2013
10. Zakres p‘rac ] ) X
{ uzgodniony i zatwierdzony )
11 Projekt techniczny
’ {uzgodniony i zatwierdzony)
Harmonogram realizacji prac
12, { uzgedniony i zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez stuzby BHP X
wykonawcy
Przewidywany - Plan odpaddw przewidzianych do wytworzenia Instrukcja postepowania z odpadami
13 w zwiazku z realizowana umowsa rynkows, zawierajacy prognoze : X wybworzonymi w Elektrowni Polaniec nr
: rodzaju odpaddw, ilosci oraz planowanych sposobach ich I/ TQ/P/41/2014
zagospodarowania (Zatacznik Z-2)
14 Wykaz substancji niebezpiecznych stosowanych w trakeie realizacii X
’ wraz z aktualnymi kartami charakterystyki tych substancji.
15 Plan Kentroli i Badan
’ { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
16 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy, montazu
) { dla urzadzer wymagajacyeh dozoru z UDT)
8 W TRAKCIE REALIZAGH PRAC
N Raport z inspekgii wizualnej X
2 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy { dla urzadzen X
) wymagajacych dozoru z UDT)
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«Wykonaniem prac zwigzanych z usunigeiem odpadéw azbesfowych z obszaru bloku nr 5 w Enea

Elektrownia Polaniec S.A.”
Znak Sprawy NZ/PZP/...../2019

Enhea Czesé Il SIWZ
3 Miesigczny raport bhp wraz z iloscia przepracowanych rbg
4 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
5 Foty pomiarowe
6 Dokumentacja fotograficzna ( stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac { uzgodniony przez strony i
7. zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac { uzgodniony przez strony |
8, zatwierdzony )
Protokoty odbiorow czeSciowych { uzgodniony przez strony i
9. zatwierdzony )
[ PO ZAKONCZENIU PRAC
Zestawienie materiatdw podstawowych uzytych do remontu,
1. z podaniem gatunku materialéw, numeru wytopu, zastosowania
oraz numeru atestu/ow
2 Zestawienie materiatébw dodatkowych do spawania z podaniem
: gatunku, Srednicy oraz numeru atestu/éw
3. Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu
4, Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu
5. Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji
6. Protokoly z badan nieniszczgcych /NDT/
7. Protokoty z pomiaréw luzéw itp.
8. Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
9. Poswiadezenia / OSwiadczenia
10 Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa z nanigsionymi
’ zmianami
Instrukgja przeprowacdzania oceny
11 Protokét kontroli spetnienia minimalnych wymagari dotyczacych minimalinych wymagaii dotyczacych
) bezpieczeristwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyny bezpieczefistwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyny nr |/MR/P/9/2012
12, Zgtoszenie gotowosci urzadzeni do odbioru
Raport koricowy 2z wykonanych prac zawierajacy uwagi / zalecenia
13. dotyczace remontowanego urzadzenia/obiektu, w tym uldaddw i
urzgdzen wspétdziatajacych oraz dokumentacje zdjeciows
Protokoly odbioréw wstepnych wraz z: kempletem dokumentow dla
stanu po zakoriczeniu montazu oraz Koricowy plan kontroli, préb i
14. procedury rozruchu oraz sprawozdari. Kompletny i dla stanu po
zakoriczeniu montazu ze wszystkimi certyfikatami, deklaragjami i
sprawozdaniami;
Protokotly odbioréw koricowy ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony
15 ) oraz sprawozdanie z wykonanych poprawek, napraw po
. zakoficzeniu montazu
16. Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym
. . - Instrukcja postepowania z odpadami
17. ‘:ayﬁ;?g?::k::am%m;?fh wtrakels raalizagi prac wraz 2 wytworzonymi w Elektrowni Polaniec nr
padu. i/TQ/P/41/2014
11. WYMAGANIA TECHNICZNE
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Enea Czesé || SIWZ

Wymagania techniczne zostaty okreslone w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ zakres rzeczowy |
techniczny - Specyfikacja techniczna dla usunigcia odpaddw azbestowych z bloku nr 5

12. REGULACJE PRAWNE.PRZEPISY | NORMY
12.1. Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych fgcznie z instrukcjami i przepisami

wewnetrznymi Zamawiajgcego takimi jak dotyczace przepisdéw przeciwpozarowych i ubezpieczeniowych.
12.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentdw, ktdre nalezy zapewni¢ dla uzyskania zgodnosSci z
regulacjami prawnymi, hormami i przepisami (lacznie z przepisami BHP).

12.3. Obok wymagan technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepisow i norm, ktére
wynikaja z aktualnie obowigzujgcych wymagar prawnych.

12.4. Wykonawca bedzie wykonywat roboty/Swiadczyt Ustugi zgodnie z przepisami powszechnie
obowigzujacego prawa obowiazujgcymi na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w tym w szczegdlnosci z:
12.4.1. Ustawg Kodeks pracy

12.4.2. Ustawg Prawo energetyczne

12.4.3. Ustawg Prawo budowlane

12.4.4, Ustawq o dozorze technicznym

12.4.5. Ustawa Prawo ochrony Srodowiska

12.4.6.Ustawag o ochronie przeciwpozarowej

12.4.7. Ustawg o odpadach

12.4.8.Ustawg o systemach oceny zgodnosci | nadzoru rynku

12.4.9.Ustawa z dn. 10 maja 2018r. o ochronie danych osobowych (Dz. U. z 2018r. poz. 1000),
12.4,10. Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia
2016 r. w sprawie ochrony osdb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych w sprawie
swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogébine rozporzgdzenie o
ochronie danych) oraz przepisdéw wykonawczych wydanych na ich podstawie.

13.  PRZEPISY WLASCIWE dla Enea Potaniec S.A.

13.1. Zastosowanie majg procedury i instrukcje obowigzujgce w Enea Polaniec. Na stronie internetowej
Enea Potaniec: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/
zaméwienia/dokumenty w zakladce: Dokumenty dla Wykonawcoéw i Dostawcow, zamieszczone sg
wymagania obowigzujgce na terenie Enea Potaniec, z ktdérymi potencjalny Wykonawca jest zobowigzany
zapoznac sig i do nich dostosowaé. Obejmuja one, co nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpieczne] Pracy w Enea Elektrownia Potfaniec Spdtka Akcyjina
I/DB/B/20/2013 wraz z dokumentami zwiazanymi . - Zatacznik nr 9 do Czesci Il SIWZ.

13.1.1.1. Nr 1 Zasady odtgczania | zabezpieczenia Zrédet niebezpiecznych energii z wykorzystaniem
systemu Lock Qut/ Tag Out (LOTO);
13.1.1.2. Nr 2 Wykaz prac stwarzajacych mozliwos¢ wystapienia szczegblnego zagroZenia dla Zzycia

lub zdrowia ludzkiego, prac szczegdlnie niebezpiecznych, prac pomocniczych przy urzadzeniach
energetycznych, prac dla ktdrych wymagane jest opracowanie instrukeji organizacji robét, prac dla ktorych
wymagane jest opracowanie planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia, prac ktére moga by¢ wykonywane
na podstawie rejestru prac oraz prac, ktére powinny byé wykonywane przez co najmniej dwie osoby;

13.1.1.3. Nr 3 Wz6r Karty zagrozeni | doboru Srodkdw ochronnych przed zagroZzeniami;

13.1.1.4. Nr 4 Podstawowe wymagania dla Wykonawcow realizujacych prace na rzecz Elektrowni
oraz obowiazki pracownikéw Elektrowni przy zlecaniu prac Wykonawcom;

13.1.1.5. Nr 5 Podstawowe zasady obowigzujgce podczas wykonywania prac przy urzgdzeniach
energetycznych;

13.1.1.6. Nr 6 Podstawowe zasady obowigzujace przy wykonywaniu wybranych prac szczegéinie

niebezpiecznych lub niebezpiecznych;
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13.1.1.7. Nr 14 Wzér Karty informacyjnej o zagrozeniach / instruktazu przed rozpoczeciem prac;

13.1.2.Instrukcja Przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sie po terenie
chronionym Elektrowni.- Zalgcznik nr 10 do CzeSci ll SIWZ.

13.1.3.Instrukcja Przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatgcznik nr 11 do Czesci Il SIWZ.
13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkdw i naglych zachorowar oraz zasady postepowania
powypadkowego- Zatgcznik nr 12 do Czesci Il SIWZ.

13.1.5.Instrukcja ochrony przeciwpozarowej Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akeyjna |/DB/B/2/2015
wraz z dokumentami zwigzanymi - Zatgcznik nr 13 do Czesci Il SIWZ

13.1.5.4 Nr 1 Wzér zezwolenie na wykonywanie prac niebezpiecznych pozarowo na terenie Enea
Elektrownia Pofaniec Spdtka Akcyjna oraz rejestru zezwoler na wykonywanie tych prac;

13.1.5.2. Nr 9 Dokument Zabezpieczenia Przed Wybuchem;

13.1.6.Instrukcja postgpowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zatgcznik nr 14 do
Czesci |l SIWZ.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatgcznik nr 15 do Czesci Il SIWZ.

14. POZOSTALE WARUNKI:

14.1. Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczynié stosowne uzgodnienia z
Zamawiajacym I prowadzi¢ prace zgodnie z przepisami obowiazujacymi na terenie Zamawiajacego.

15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace okreslono w Czesci lll SIWz
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Zatgeznik nr 1 do Czesci Il SIWZ

"Enea

1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem prac zwigzanych z usunieciem odpadow azbestowych z
obszaru bloku nr 5 w Enea Potaniec S.A .

2. Informacje ogéine
Ponizsze parametry postuzy jako podstawa do opracowania Technologii usuwania odpadéw
azbestowych z obszaru kotta typu EP-650 i z tego wzgledu nie s3 traktowane jako gwarancje.
2.1. Elektrownia Potfaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa $wietokrzyskiego nad rzekg Wista
w okolicy miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979-
1983 roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotly
energetyczne EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kaizdy (blok pierwszy i piaty)
natomiast pozostate zostaly poddane modernizacji i obecnie majg moc 242 MW, Bloknr9 o
mocy 225 MW wyposazony kociof fluidalny CFB opalany w 100 % biomasg
2.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschéd od miasta Potaniec,
Polska
- Wysokosc¢ m 161
nad
poziome
m morza
Atmosferyczne
- Ci$nienie powietrza kPa 99,5
Temperatura °C 7,7

Srednioroczna
- Temperatura minimalna °C  -27

- Temperatura °C 35
maksymalna

Wilgotnosc wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3

Réza wiatrow:
- Srednia predkoséc wiatru m/s N-77/B-02011 —1-sza strefa obcigzenia wiatrem.

Przewaziaja wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s

=t o
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Obciazenie $niegiem N/  Zgodnie z PN-80/B-02010 — druga (2) strefa
m2 obcigZenia $niegiem

Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

2.3. Dane techniczne kotta

Kociot EP 650

Typ kotta EP-650

Nr Fabryczny 119

Nr ewidencyjny UDT 2122000106
Producent urzadzenia TAGANROG ZSRR
Rok budowy 1979
Ciénienie robocze MPa 15,5
Pojemnoséé kotta podlegajgca m?3 110
oczyszczeniu

Powierzchnia  elementéw  objetych m? 2077
czyszczeniem

Data ostatniego chemicznego czyszczenia b.d.
Materiat konstrukcyjny parownika K-18

3. Wymagania — gwarancje
3.1. Przepisy prawne
3.1.1. Przepisy, kodeksy prawne, normy

Wszystkie sprzety beda zaprojektowane, wyprodukowane i przebadane zgodnie z wymogami
witadz lokalnych oraz miedzynarodowymi przepisami, kodami i normami prawnymi.
Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkich polskich przepiséw i kodekséw prawnych wiacznie z
instrukcjami od wtadz takich jak lokalne brygady przeciwpozarowe i przedsiebiorstwa
ubezpieczeniowe oraz powiadomi w ustalonym przepisami terminie wtasciwych organdw
nadzoru i kontroli tj. NB, PIP,PIS.

W razie niezgodnosci, ogolnoparistwowe lub lokalne zasady bed3 mieé pierwszerstwo jesli sg
bardziej wymagajace.

Dokumenty ktore nalezy dostarczy¢ zgodnie z wymogami prawnymi (wlgcznie z przepisami
bezpieczeristwa) Wykonawca dostarcza na wtasny koszt.

Poza specyfikacja techniczng, obowigzywa¢ bedzie ostatnia obowigzujgca wersja w czasie
podpisywania umowy poniizszych przepiséw, kodéw i norm:

3.1.1.1. Przepisy ogélne

e Ustawa z 19 czerwca 1997 r. o zakazie stosowania wyrobdéw zawierajacych azbest. (z
pdiniejszymi zmianami. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 30
pazdziernika 2017 r. w sprawie ogloszenia jednclitego tekstu ustawy o zakazie stosowania

béw zawierajacych azbest — Dz.U z 2017 r. poz. 2119.
a5 gZ X
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e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. w
sprawie sposoboéw i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajacych
azbest (Dz. U. 2004 Nr 73 poz. 649)
e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 5 sierpnia 2010 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie sposobow i warunkéw bezpiecznego uiytkowania i
usuwania wyrobow zawierajacych azbest (Dz. U. 2010 Nr 162 poz. 1089 ze zm.)
e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 13 grudnia 2010 roku w sprawie wymagan w
zakresie wykorzystywania wyrobéw zawierajgcych azbest oraz wykorzystywania i oczyszczania
instalacji lub urzadzen, w ktérych byly lub sa wykorzystywane wyroby zawierajace azbest
Dz.U.2011.Nr 8 poz. 31)
» Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpadéw.(Dz.U. 2014 poz. 1923)
e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14 paZdziernika 2005r. w sprawie zasad
bhp przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobéw zawierajacych azbest oraz programu szkolenia w
zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobdw.
Ten projekt jest objety ustawodawstwem z zakresu tymczasowych lub ruchomych projektéw
budowlanych o nastepujgcych warunkach:

s Projekt poziom A (co sugeruje kwalifikacje koordynatora BHP).

e Projekt ze struktura koordynacji BHP.

Powszechnie wymagane jest aby wszystkie urzadzenia byly zaprojektowane, wyprodukowane i
przebadane zgodnie z uznanymi kodami i standardami
3.2. Wymagania dla wykonawcy
3.2.1. Wpykonawca musi posiadac:
3.2.1.1. waing decyzje na prowadzenia dziatalnosci w zakresie wytwarzania, zbierania
i transportu odpadéw niebezpiecznych zawierajacych azbest (zatwierdzajaca program
gospodarowania odpadami niebezpiecznymi);
3.2.1.2. uprawnienia do transportu towaréw niebezpiecznych; zgodnie z art. 50 ust. 1 pkt 5
ustawy o odpadach (dalej ,u.0.”), przedsigbiorca transportujgcy wyroby zawierajace
azbest musi uzyska¢ wpis do rejestru tworzonego i prowadzonego przez marszatka,
jednakie firma usuwajaca azbest i transportujaca go jest zwolniona z uzyskania tego
wpisu na mocy art. 51 ust. 2 pkt 4 u.0. Gdyby firma zbierata odpady zawierajace azbest,
np. transportowafa je do miejsca, w ktérym bylyby one przepakowywane albo
magazynowane do czasu zgromadzenia cdpowiednie]j do transportu masy odpadéw, to
musiataby uzyska¢ zezwolenie na zbieranie odpaddw w trybie art. 43 ust. 1 u.o., a wtedy
marszatek dokonatby z urzedu wpisu firmy do rejestru.
3.2.1.3. umowe na unieszkodliwianie odpadéw niebezpiecznych;
3.2.1.4. sprzet techniczny (odkurzacze z odpowiednimi filtrami, itp.}
3.2.1.5. co najmniej dwie trzy strefowe komory dekontaminacyjne wraz z wyposazeniem;
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3.2.2. Wykonawca zatrudnia na podstawie umowy o prace osoby posiadajgce aktualne
szkolenia w dziedzinie bhp oraz dodatkowo udokumentowane szkolenia dla oséb na
stanowiskach robotniczych i oséb kierujacych pracownikami w zakresie bezpiecznego
uzytkowania wyrobdéw zawierajacych azbest;

3.2.3. Wykonawca wskaze akredytowane laboratorium ktéremu zleci:

3.2.3.1. pobdr probek i oznaczenia stezenie/ pylu oraz widkien respirabilnych azbestu
zawierajgcego krokidolit, oraz sztucznych wiékien mineralnych;
3.2.3.1.1. przed rozpoczeciem prac zwigzanych z usuwaniem wyrobdéw zawierajacych

azbest;
3.2.3.1.2. w trakcie trwania prac zwigzanych z usuwaniem wyrobéw zawierajgcych
azbest;
3.2.3.1.3. po zakoriczeniu prac zwiazanych z usuwaniem wyrobéw zawierajgcych azbest
3.2.3.2. opracowanie sprawozdania z przeprowadzonych badan, o ktérych pkt. 3.1.3.1

3.2.4. Wykonawca przedstawi technologie oraz metode jakg zamierza zastosowaé przy
pracach zwigzanych z usuwaniem wyrobow zawierajacych azbest

3.2.5. Wykonawca opracuje i uzgodni z przedstawicielami Elektrowni:

* Plan Bezpieczenistwa i Ochrony Zdrowia;
e Szczegdtowy Plan prac usuwania i zabezpieczania wyrobéw zawierajacych azbest;

3.2.6. Wykonawca opracuje szczegétowa instrukcja bezpiecznego wykonywania robét
objetych zakresem Planu BIOZ;

3.2.7. Wykonawca zgltosi w terminie co najmniej 7 dni przed ich rozpoczeciem zamiar
rozpoczecia i przeprowadzenia prac polegajacych na zabezpieczeniu lub usuwaniu
wyrob6w zawierajacych azbest wilasciwemu organowi nadzoru budowlanego,
wfasciwemu okregowemu inspektorowi pracy oraz wiasciwemu panstwowemu
inspektorowi sanitarnemu;

3.2.8. Po zakoriczeniu prac zwigzanych z usuwaniem wyrobéw zawierajacych azbest
wykonawca sporzadzi pisemne o$wiadczenie o prawidtowosci ich wykonania oraz o
oczyszczeniu terenu z pylu azbestowego, potwierdzonego sprawdzaniem z badan
opracowanym przez akredytowane laboratorium.

3.2.9. pisemne oswiadczenie o prawidtowosci wykonania prac oraz o oczyszczeniu terenu z
pylu azbestowego, potwierdzonego sprawdzaniem z badahn opracowanym przez
akredytowane laboratorium.

3.2.10. wykaz wytworzonych przez siebie odpadéw, zawierajacy informacje o rodzajach
odpadow ich ilosciach i sposobach zagospodarowania. Do raportu naleiy dotaczyé
dokumenty obrotowe — potwierdzone karty przekazania odpadéw. Sporzadzony wykaz
zatwierdzony przez Nadzorujacego przekazywany jest do Zespotu ds. Ochrony
Srodowiska.

3.3. Obowigzki wykonawcy

3.3.1. Prace bedace przedmiotem Umowy beda prowadzone zgodnie z obowigzujacymi

X
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przepisami, uzgodnionymi harmonogramami lub terminami oraz zaleceniami i
wytycznymi  Zamawiajgcego. W przypadku  zagroienia zwigzanego z
niedotrzymaniem terminu zakoriczenia wykonywanych zaplanowanych Prac
Wykonawca w formie pisemnej powiadomi o tym Zamawiajgcego z
wyprzedzeniem.

3.3.2. Przeszkolenie swoich pracownikéw w zakresie bhp, ppoz. i wewnetrznych
przepisbw obowigzujgcych u Zamawiajacego (przy wspodtudziale stuib
Zamawiajgcego),

3.3.3. przediozenia Zamawiajacemu na biezgco aktualizowanego imiennego wykazu oséb,
ktérymi bedzie sie postugiwat przy wykonywaniu Umowy, w tym oséb
zatrudnionych u podwykonawcéw,

3.3.4. stosowania sie do przepisdw, instrukcji i zarzadzen wewnetrznych obowigzujacych
na terenie Zamawiajacego,

3.3.5. prowadzenia prac zgodnie z instrukcja organizacji bezpiecznej pracy obowigzujaca
u Zamawiajgcego.

3.3.6. wykonywania przedmiotu umowy zgodnie z obowiazujagcymi instrukcjami
eksploatacji, dokumentacja techniczng, przepisami i normami bhp oraz ochrony
srodowiska,

3.3.7. uiywania do wykonania prac materiatéw nie zawierajacych wiékien ceramicznych
ogniotrwatych RCF,

3.3.8. wyznaczenia Przedstawicieli Wykonawcy upowaznionych do dokonywania
uzgodnien z Zamawiajacym w okresie realizacji Prac.

3.3.9. ustanowienia nadzoru posiadajagcego stosowne uprawnienia do prowadzenia i
organizacji prac w rozumieniu instrukcji bezplecznej pracy oraz koordynacji prac wg
art.208 KP,

3.3.10. informowania o wypadkach przy pracy i zdarzeniach potencjainie wypadkowych i
oraz pisemnego informowania Zamawiajagcego o wnoszonych ryzykach
zawodowych zagrozeniach na teren Zamawiajgcego.

3.3.11. poddawania sie¢ na wniosek Zamawiajacego audytom sprawdzajacym stan bhp,
ochrony $rodowiska oraz w innym zakresie wymaganym przez Zamawiajgcego.

3.3.12. Wykonawca zabezpieczy niezbedne narzedzia, sprzet, srodki i inne wyposazenie, a
takze srodki transportu nie bedace na wyposaieniu instalacji oraz w dyspozycji
Zamawiajacego, konieczne do wykonania Prac, w tym specjalistyczny sprzet,
narzedzia, i inne wyposazenie w tym, roéwniez Pracownikéw z wymaganymi
uprawnieniami do ich eksploatacji.

3.3.13. Wykonawca dostarczy wymagane zgodnie z Instrukcjg Organizacji i Bezpiecznej
Pracy obowigzujgcej u Zamawiajacego, dokumenty zaréwno na etapie sktadania
oferty (dokument Z-7) i pozostate konieczne przed rozpoczeciem prac na obiektach
w Enea Potaniec S.A. w wymaganych terminach okreslonych w dgkumentach
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dostepnych na stronie:https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.

3.3.14. Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za szkolenie i udzielanie
instruktazy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska i ppoz.
zatrudnionych pracownikéw swoich podwykonawcow zgodnie z obowigzujacymi
przepisami i instrukcja organizacji bezpiecznej pracy oraz Instrukcja ppoz.
Zamawiajgcego.

3.3.15. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zaplecza warsztatowego
nieodzownego do wykonania przedmiotu zamoéwienia.

3.3.16. Wykonawca zobowigzany bedzie do niezwlocznego informowania Zamawiajacego
0 powstaniu sytuacji awaryjnej, ktora uniemozliwia prawidtowe wykonywanie
przedmiotu Umowy.

3.3.17. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach organizowanych przez
Zmawiajgcego dotyczacych realizacji, koordynacji | wspotpracy w zakresie realizacji
Przedmiotu Umowy.

3.3.18. W celu realizacji umowy Wykonawca bedzie zobowigzany do podpisania umow
dzierzawy pomieszczen.

3.3.19. Na czas przejecia ustug Wykonawca zahezpieczy tymczasowe pomieszczenia
socjalno—-warsztatowe dla oséb deklarowanych do wykonania Ustug (np.

kontenery).

3.4. Bazowa Procedura postepowania

3.4.1. Studzenie kotta
Studzenie kotta bedzie przeprowadzone przez Zamawiajacego. W tym celu wentylator spalin
kotta oraz wentylator WK beda pracowaly jednoczesnie. W monecie osiggniecia przez kociot
wymaganej temperatury wentylatory spalin i WK zostana wylaczone. Wykonawca poda
kryteria chlodzenia kotta do wymaganej temperatury
3.4.2. Prace przygotowawcze
o Wentylator WK zostanie wykorzystany celem doprowadzania swiezego powietrza do
miedzystropia, wydajnos$¢ wentylatora wynosi 20 000Nm3/h.
e Podcisnienie w migdzystropiu utrzymywane bedzie za pomoca wentylatora spalin uzytego do
chiodzenia kotta lub za pomocg przenoénego wentylatora, do uzgodnienia miedzy Zamawiajgcym
a Wykonawca.
¢ Klapy przed LUVO beda zamknigte.
e Zamawiajacy bedzie odpowiedzialny za obstuge i poprawna prace wentylatorow WK i
wentylatora spalin w trakcie procesu usuwania azbestu.
s Wykonawca dostarczy odpowiednie filtry na wyjsciu z miedzystropia — linia bypass wentylatora

spalin.
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Wykonawca bedzie kontrolowal podcisnienie w miedzystropiu. Zamawiajacy zaleca
utrzymanie podcisnienia co najmniej 5 mm WG. Jezeli podcignienie to nie zostanie osiggniete,
wykonawca natychmiast powiadomi przedstawicieli Zamawiajacego.

Wykonawca dostarczy wszelaki sprzet i wyposazenie dla pracownikéw wykonujacych prace
w miedzystropiu. Pomieszczenia dekontaminacyjne (2X3) beda postawione w gérnej czesci.
Zamawiajgcy dostarczy wode do prysznicdw. Na poziomie zero zostanie postawiony kolejny
system dekontaminacyjny.

3.4.3. Monitorowanie jakosci powietrza
Wykonawca prac polegajacych na zabezpieczeniu i usuwaniu wyrobéw zawierajgcych azbest
obowigzany jest do ustalenia niezbednego dla rodzaju wykonywanych prac monitoringu
powietrza w strefach pracy oraz na sasiednich kottach energetycznych. Rozmieszczenie
aspiratorow zgodnie ze wskazaniem Zamawiajacego.
W przypadku przekroczenia wartosci NDS pylu azbestu, wykonawca jest obowigzany wstrzymacé
wykonywanie pracy przez pracownikow oraz niezwlocznie podjac dziatania w celu obnizenia

stezenia pytu do wartosci dopuszczalnych.

Kryterium oceny:
e Rozporzadzenie ministra Rodziny, Pracy | Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r. w

Sz F>
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sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia w
srodowisku pracy (Dz. U. z 2018 poz. 1286)
e Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 lutego 2011r. w sprawie badan i pomiaréw

czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w Srodowisku pracy (Dz.U. 2011.33.166).

3.4.4. Usuwanie warstwy popiotu

Pierwsza warstwa materiatu do usuniecia to warstwa popiotu. Przewidywana ilo$¢ do usuniecia
wynosi okoto 50t.

Wykonaweca zapewni dwie kom linie do usuwania popiotu.

Oznacza to dwie cysterny prozniowe {lub systemy préiniowe) wyposazone w filtry HEPA, dwie
linie ssace, przetoienie do Big-Bagow spetniajac wszystkie wymagania zwigzane z usuwaniem
materiatéw zanieczyszczonych azbestem oraz zapewnienie odpowiedniej ilosci pracownikow
posiadajgcych aktualne uprawnienia do wykonywania prac zwigzanych z usuwaniem materiatéw

zanieczyszczonych azbestem

Wykonawca musi dostarczy¢ opis technologii jakiej uzyje w celu unikniecia rozprzestrzeniania
sie pytu

3.4.4.1. Rekomendowane rozwigzanie systemu prézniowego
Ponizsze zdjecia przedstawiajg konfiguracje odkurzacz — cyklon. Odkurzacz musi byé wyposazony

w filtr HEPA. Pod cykionem odpady azbestowe moga by¢ natychmiast pakowane w podwdjnie
uszczelnione worki Big-Bag.
Cate stanowisko musi by¢ zainstalowane w hermetycznie uszczelnionym miejscu (wyposazonym

w system dekontaminacyjny do dekontaminacji operatoréw i odpadow).

3.4.5. Usuwanie izolacji i betonu
3.45.1. Prace w miedzystropiu
Szacowana ilos¢ materiatu do usuniecia wynosi ok. 200t
Beton/ izolacja musi by¢ usunieta z catego obszaru miedzystropia

o sy
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lzolacja bedzie zbierana w spos6b reczny i pakowana w podwdjne worki plastykowe w
zanieczyszczonym obszarze. Aby zminimalizowaé pylenie zostanie zainstalowany system

prézniowy w obszarze prac w celu odprowadzania ewentualnego pytu.

Worki zawierajace izolacje cementowg beda usuwane z migedzystropia poprzez luk transportowy
wyciety w tym celu przez firme specjalistyczng posiadajac kompetencje i uprawnienia do pracy
na urzadzeniach ci$nieniowych podlegajacych UDT. Pracownicy tej firmy zostang przeszkoleni
przez Wykonawce oraz odpowiednio wyposazeni aby wykonac prace zgodnie z obowigzujacymi

przepisami BHP.

Po usunieciu izolacji Wykonawca usunie pyt pozostaty na stropie przy pomocy odkurzacza
préiniowego. W trakcie tego procesu Wykonawca moze uzy¢ mgly wodnej w celu wytapania

pytu z atmosfery

Przed transportem workéw na poziom 0 worki nalezy poddac kontroli.

W trakcie tej operacji nalezy utrzymaé podci$nienie w miedzystroplu za pomocq wentylatoréw

Podwéjnie uszczelnione worki beda transportowane przez luk montazowy w stropie kotta/
miedzystropia i windg zainstalowana przez Wykonawce a kontrolowana przez stuzby
Zamawiajacego.

Gondola w ktérej umieszczane beda worki zaprojektuje Wykonawca i przedstawi
zamawiajacemu do zatwierdzenia. Powierzchnia gondoli bedzie wigksza od powierzchni luku
montazowego a $ciany boczne bedg wykonane w taki sposdb aby worki z azbestem nie mogty

z nich wypas¢.

Worki beda odbierane na poziomie 0 i natychmiast wysylane do jednostki dekontaminacyjnej.
Plastik wraz z siatka bedzie ostroznie usuwany a wszystkie elementy zbierane w worki.

W jednostce dekontaminacyjnej do dekontaminacji odpaddw, worki bedg obmywane woda i
wkiadane do trzeciego worka, szczelnie zamykane i przenoszone do zbiornika na odpady
azbestowe.

Skrzynki uszczelniajace przegrzewaczy

PLF PCF
l- : DE

1107_001 skrzynki  1109_001 skrzynki .
TIIp$. pdf IIIwt. pdf HO8 e e

3.4.5.2. Prace na rurociggach okototurbinowych
Rurociagi odwodnien turbinowych pokryte izolacja zawierajaca azbest nalezy oczyscic z
izolacji z zachowaniem odpowiednich $rodkow ostroznosci. Procedura polega na spryskaniu
izolacji zawlerajgcej azbest kiejem i umieszczenle jej w szczelnych workach. Ten proces musi
byé przeprowadzony przez specjalnie w tym celu przeszkolonych pracownikow.
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1. Rysunek 34 - niskoprezna regeneracja turbiny XN — odpowietrzenia komér wymiennikéw regeneracji

CANE O

niskopreznej NP —rura fi 25 mm —40m.
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2. Rysunek 25 — odwodnienia upustdw turbiny — kaskadowe odwodnienia upustéw |-Vl turbiny— rura fi 38mm -

ok. 40m.
3. Rysunek 44 —uktad wody zasilajacej — odpowietrzenia kolektoréw ssawnych | tlocenych pomp wody zasilajacej

PZ - rura fi 20 mm. — ok. 30m

3.4.5.3. Prace na Generatorze
Usunigcie warstwy izolacji uszczelniajacej trzpienie izolatoréw przepustowych w generatorze.
zachowaniem odpowiednich Srodkow ostroznosci. Procedura polega na spryskaniu izolacji
zawierajgcej azbest klejem i umieszczenie jej w szczelnych workach. Ten proces musi byé
przeprowadzony przez specjalnie w tym celu przeszkolonych pracownikow.

3.4.5.4. Prace wokét kanatéw spalin
Zawieszenia kanatow pokryte izolacja zawierajaca azbest nalezy oczysci¢ z izolacji
zachowaniem odpowiednich srodkéw ostroznosci. Procedura polega na spryskaniu izolacji
zawierajgcej azbest klejem i umieszczenie jej w szczelnych workach. Ten proces musi byé
przeprowadzony przez specjalnie w tym celu przeszkolonych pracownikéw.

4. Zakres, granice dostawy
4.1, Ogdlne
Wykonawca zabezpieczy niezbedne wyposazenie, a takze srodki transportu nie bedace na
wyposazeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w
tym specjalistyczny sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;
Zakres dostaw obejmuje wszystkie analizy, prace, dostawy, i ustugi niezbedne do
prawidtowego wykonania ustugi. Ustuga ma by¢ wykonana w sposéb bezpieczny dla
pracownikéw Wykonawcy jak i innych oséb znajdujgcych sie na obiekcie.
Obowiazki Wykonawcy beda zawieraé takie koordynacje wszelkich zadan w celu
zapewnienia ze wykonywane prace sy w petni zgodne z obowigzujacymi przepisami prawa.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za koordynacje prac swoich podwykonawcéw
Wykonawca jest zobowigzany do utylizacji lub zagospodarowania wytworzonych odpadéw.
Kopie dokumentéw potwierdzajacych ich utylizacje z dokumentem waienia przekazuje
Zamawiajagcemu
4.2. Obszary usuwania azbestu
4.2.1. Miedzystropie kotfa wraz z korytarzem
4.2.2. Kanaty spalin i kanaty gorgcego powietrza na mostkach termicznych
4.2 3. Rurociagi w obrebie kotta i turbiny
4.2.4. Przewody pradowe generatora oraz trzpienie izolatoréw przepustowych w
generatorze
4.3. Zakres Prac
4.3.1. Opracowanie i uzgodnienie z Zamawiajacym Planu Usuwania Azbestu cztery tygodnie
przed rozpoczeciem prac.
4.3.2. Dobdr, zaprojektowanie, dostawa, wykonanie zabudowy, obstuga stacji filtréw HEPA
na kanatach ssawnych wentylatora WS orz utylizacji zuzytych filtréw (dostawa 2 kpl.

)%{m
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wktadéw filtracyjnych} lub w przypadku gdy wykonawca zaproponuje alternatywny
sposéb zapewnienia podcisnienia w migdzystropiu w zakresie dostawy bedzie dostawa
wykonanie i obstuga systemu zapewniajacego odpowiednie podcisnienie przy
jednoczesnym zabezpieczeniu przed wtérnym rozprzestrzenianiem si¢ pytu
zawierajgcego azbest.
4.3.3. Wykonanie rusztowan do montazu i demontazu odkurzacza
4.3.4. Montaz i demonta:z instalacji odkurzacza(2 linie instalacji), wykonanie préb
funkcjonalnych
4.3.5. Dostawa i ustawienia odpowiedniej ilosci komér dekontaminacyjnych wraz z
wyposazeniem
4.3.6. Usuniecia popiotu wraz z odpadami z miedzystropia {(wetna mineralna, ztom, zbrylony
popiét, sznury azbestowe itp.) oraz odkurzenie catej powierzchni miedzystropia wraz z
kolektorami i korytarzem.
4.3.7. Odkurzanie poziomu zawieszer kotta + 70 m oraz ,zimnego stropu”.
4.3.8. Demontaz izolacji betonowej z catego obszaru miedzystropia zlokalizowanej na
przegrzewaczu stropowym.
4.3.9. Demontaz/rozkucie skrzynek uszczelniajgcych przegrzewaczy (p.p.s. I ; p.p.w lII%;
p.p.w.l’) w miedzystropiu — kpl. 105 {24 +24 +58)
4.3.10.Zabezpieczenie obszaru usuwania zanieczyszczen (tj. wszystkich miejsc objetych
pracami, urzadzen, itp.) przed wtérnym pyleniem.
4.3.11. Odkurzenie przewatu kotta oraz $lepej komory po wykonaniu prac okreslonych w pkt.
43.4,43.5,43.6,43.7,43.8,43.9,43.10
4.3.12.Usuniecie warstwy izolacji uszczelniajacej trzpienie izolatoréw przepustowych w
generatorze. Przy pracach nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢
trzpieni izolatoréw przepustowych, ktére beda powtdrie wykorzystane.
4.3.13. Usuniecie odpaddéw azbestowych recznie oraz poprzez odkurzanie z obszaru:
4.3.13.1. Kanatéw spalin i kanatéw goracego powietrza, usuniecie izolacji termicznej
zanieczyszczonej azbestem, usuniecie wspornikéw oblachowania
zanieczyszczonych azbestem (mostki termiczne) zgodnie ze wskazaniami
Zamawiajacego.
4.3.13.2. Rurociagi odwodnien z kotta i turbiny (izolacje wraz ze sznurem azbestowym)
zgodnie ze wskazaniami zamawiajacego.
4.3.13.3. Zabezpieczenie obszaru usuwania zanieczyszczen (tj. wszystkich miejsc
objetych pracami, urzadzen, itp.) przed wtérnym pyleniem
4.3.14.Zapakowanie odpadéw w szczelne opakowania zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.
4,3.15.Wykonanie wszelkich analizy potrzebnych do udokumentowania prawidtowego
wykonania prac zgodnie z wymogami. Uzgodnienie z zamawiajacym siatki pomiaréw

¢4 o
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4.3.15.1. Rozmieszczenie aspirantow do pomiaru atmosfery zwigzanych 2z
zapewnieniem bezpieczeristwa przy pracach oraz pobér i badanie prébek
powietrza w obszarach wykonania prac w trakcie prowadzenia prac i po ich
zakoriczeniu,
4.3.16. Zakres dostaw bedzie zawierat nastepujace elementy i prace, ale nie bedzie do nich
ograniczony:
4.3.16.1. Prefabrykacja elementéw koniecznych do wykonania zlecenia
4.3.16.2. Zakup materiatéw wymaganych do wykonania prac jak ciezaréwki, wézki,
worki Big-Bag, Filtry, gondola, sprzet do transportu pionowego. Wszystkie
materialy | wyposazenie wykorzystywane do realizacji zadnia muszg posiadaé
wymagane prawem certyfikaty.
4.3,16.3. Transport na obiekt oraz obstuga na terenie obiektu
4.3.16.4. Utylizacja odpadow
4.3,16.5. Wszelkie srodki ochrony osobistej dla 0sob pracujgcych przy realizacji zakresu
w miedzystropiu i innych miejscach w rejonie bloku nr 5, tj. maski, kombinezony
wiacznie z pomieszczeniami do dekontaminacji wyposazonymi w prysznice
4.3.16.6. Filtr HEPA do zamontowania na dedykowanych sprzetach
4.3.16.7. Fiitr HEPA do zamontowania na linii ssgcej wentylatora spalin
4.3.16.8. Wykonanie nowej warstwy izolacji na stropie w obszarze gdzie beton/ izolacja
zostata usunieta.
4.3.16.9. Prace dodatkowe wynikajace z przegladéw i inspekcji:
4.3.16.9.1.  Usuniecie sznurow azbestowych (w tym transport i utylizacja)
rozliczane powykonawezo do 100m?
4.3.16.9.2.  Usunigcie wetny mineralnej (w tym transport i utylizacja) rozliczane
powykonawczo do 1000m?
4.3.16.9.3. Rozmieszczenie aspirantéw oraz pobér prébek powietrza wraz z
opracowaniem sprawozdania koricowego rozliczane powykonawczo do
200szt.
4.3.17. Utylizacja odpadow w tym uzytych filtrow
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Zatacznik nr 16 - WYKAZ MATERIALOW POMOCNICZYCH KONIECZNYCH DO REALIZACJI

LP. _|ROBOTY KOTLOWE

1. |SMAR TEFLONOWY SUCHY 118754 A-400ML "BERNER"

2. |SMAR GRAFITOWY CLYDSPIN (ACCSLU45)

3. |DRUT STALOWY DO SPAWANIA GAT.SPG-1 M-3,25 MM KG

4. |DRUT DO SPAWANIA "BOHLERAUSTRIA 2,4 MM GAT.DMO IG

5. |DRUT DO SPAWANIA "BOHLER" AUSTRIA CMZ 2,5 MM

6. |DRUT DO SPAWANIA "BOHLER" AUSTRIA CM2 IG 2,5 MM

7. |DRUT DO SPAWANIA "BOHLER" AUSTRIA DCMS F1 2,5 MM

B. DRUT DO SPAWANIA "BOHLER” AUSTRIA DCMS-G Fl 2,5 MM

) DRUT DO SPAWANIA "BOCHLER" AUSTRIA DMO 2,5 MM

10.__|DRUT DO SPAWANIA"BOHLER" AUSTRIA 2,4 MM GAT.DMV-83-JG

11. __|DRUT DO SPAWANIA “BOHLER"AUSTRIA 2,4 MM CIMV-IG

12.__|DRUT DO SPAWANIA "BOCHLER" AUSTRIA SAS 2-JG 2,4 /1000

13.__ |DRUT DO SPAWANIA F1 1,2 MM GAT.SPG3S

14.__|NAFTA DO OSWIETLENIA KG

15 |GWOZDZIE BUDOWLANE 40X100

16, |ELEKTRODY FOX-DMO-TJ FI 2,5 IMPORT

17. _ |ELEKTRODY FOX-DMY-83 KB FI 3,25 IMPORT

18, |ELEKTRODY FOX-DMV-83 KB 2,5

19, |ELEKTRODY FOX-DMY-83 KB FI 4,0 M

20, |ELEKTRODY FOX CM 2 KB FI 2,50 IMPORT,

21, |ELEKTRODY FOX CM 2 KB FI 3,25 IMPORT

22.__|ELEKTRODY FOX CM2 T) Fl 2,5 (IMPORT)

23___|ELEKTRODY FOX-NIBAS 70/20 2,0 MM

24, |ELEKTRODY CAPILLA NR 47N F| 4MM DO SPAWANIA BRAZU

25 |ELEKTRODY CAPILLA NR 60/12 F1 3,25MM DO SPAWANIA ALUMINIUM

26 |ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST ER146 KL.E468 BEZ AT. FI 2,50

27.__|ELEKTRODY STALSPAW.ST.N-ST ER146 KLE46B BEZ AT FI 3,25

28___|ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST.EB 150 KL E 50A BEZ AT Fi 2,50

29, |ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST.EB 150 KL E 50A BEZ AT F1 3,25

30. __|ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST.EB 150 KL E 50A BEZ AT FI 4,00

31, |ELEKTRODY STAL.SPAW.ST. ESCRMOR Fl 2.50

32, |ELEKTRODY STAL.SPAW.ST. ESCRMOB FI 2.50

33, |ELEKTRODY STALSPAW.ST.N-5T ESCRMOB KLEHM ATEST. FI 3,25

34 |ELEKTRODY STAL.SPAW.ST. ESMOCRVB FI 2,50

35, |ELEKTRODY STAL.SPAW.ESMOCRVB ATEST. FI 3,25

36, |ELEKTRODY STAL.SPAW.ESMOCRVB FI 3,25

37, |ELEKTRODY STAL.SPAW. ESMOCRVR FI.2,6 Z ATESTEM

38.___IELEKTRODY DO NAPAWANIA EN 450 B KL EN3 ODB.T. FI 5,00 SZT

30. _|ELEKTRODY DO NAPAWANIA GAT. ENGOO B KL, EN4 4,00

40. | ELEKTRODA SPAW. LYNCAST Fl 4

41___|ELEKTRODY STAL.SPAW. ES18-8-2B FI2,50

42, |ELEKTRODY STAL.SPAW. ES18-8-68 FI 3,25

43, |ELEKTRODY STAL.SPAW.ST. ES18-8-6B F14

44, |ELEKTRODY WOLFRAMOWE 2,4X175 MM

45___|WYZARZARKA OPOROWA PWOQ-50/6 - MATA IZOLACYJNA KAGLINAOWA 12008T C

46. | WYZARZARKA OPOROWA PWO-50/6 - MATA IZOLACYJNA KAOLINAOWA KAOWOOL

47.___|WYZARZARKA OPOROWA PWO-50/6 - MATA IZOLACYJNA MT-2/128

48| WYZARZARKA 60KW, 6KHZ - SZNUREK SZKLANY

49. | WYZARZARKA 60KW, 6KHZ - TASMA GLINOKRZEMIANOWA 500X2

50. | WYZARZARKA 60KW, 6KHZ - TKANINA GLINOKRZEMIANOWA 1200ST. TY P303 WYM, 800X

51. | SRODEK DO MYCIA MANPOWERRED S 707908 PURE SOLVE (DO UMOWY)

52.__ |SRODEK ANTYKOROZYJNY WD-40 { 400 ML )

53, |PLYN TEMPEST

54 |PREPARAT "CHEMTECH" - PREPARAT DO ROZLUZNIANIA SRUB "PERF”

55, |PREPARAT "CHEMSEARCH" - PREPARAT DO ROZLUZNIANIA SRUB YIELD
PREPARAT “CHEMSEARCH" - THREAD EZE DO ZABEZPIECZANIA SR UB PRZED ZAPIEKA]

56.  |1200ST.C

57. _ |PREPARAT "CHEMSEARCH" - PREPARAT KEMPT

5 D



80. CZYSCIWO SZMACIANE

81, CZYSCIWO - TKANINY BAWELNIANE M

82. CZYSCIWO - FLANELA

83. TARCZA DO CIECIA BLACH 125X2 NR 670.011.252 WURTH

84. TARCZA DO CIECIA BLACH 230X2 NR 670.012.302 WURTH

85. TARCZA DO CIECIA FT38 125X1,2 RHODIUS

86. TARCZA DO CIECIA FT38 230X2 RHODIUS

87. PISAKI OLEJNE EDDING -opisywanie rury po spawaniu

ROB OTY NA MASZYNOWNI

1. GAZ PROPAN-BUTAN

2. ETYLINA BEZO OWIOWA

3. OLEJ NAPEDOWY 1Z-20 HURT

4. SMAR DO LOZYSK LT-43

5. SMAR PRZECIWZAPIEKOWY

6. BENZYNA DO EKSTRAKCJI

7. NAFTA DO OSWIETLENIA KG

8. DRUT DO SPAWANIA PP, PE - HD, PCW FI 2-5MM

9. DRUT DO SPAWANIA "BOHLER"AUSTRIA 2,4 MM GAT.DMO IG

10. DRUT DO SPAWANIA "BOHLER" AUSTRIACM2 25 MM

11. DRUT DO SPAWANIA "BOHLER" AUSTRIA DCMS FI 2,5 MM

12. DRUT DO SPAWANIA "BOHLER" AUSTRIA DCMS-IG Fl 2,5 MM

13. DRUT DO SPAWANIA DMO F1 3,0

14. DRUT DO SPAWANIA "BOCHLER" AUSTRIA DMO 3,25 MM

15. DRUT DO SPAWANIA FI 1,6 MM SPG351

16. SPOIWQO CYNOWO-OLOWIANE

17. SPOIWO SREBRNE

18. ELEKTRODY FOX CM 2 KB F| 2,50 IMPORT

18. ELEKTRODY FOX CM2 TI FI 2,5 (IMPORT)

20. ELEKTRQODY STAL.SPAW.ST.N-ST ER146 KL.E46B BEZ AT. FI 2,50 - 3,25
21. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST ER346 KL_.E 46B ATEST. Fl 2,50
22. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST ER346 KL.E46B BEZ AT. Fl 2,50
23. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST ER346 KL.E 46B ATEST. FI 3,25
24, ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST ER346 KL.E46B BEZ AT. FI 3,25 B158
25. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST.EB 150 KL E 50A BEZ AT FI 2,50 -4,00
26. ELEKTRODA DO SPAW. AL. OK 96.20 FI 2,5

27. ELEKTRODY SPECJALNE ENS 18-8 SIBB FI 3,25 MM

|28, ELEKTRODY STAL.SPAW. ES18-8-2B FI3,25

29. ELEKTRODY STAL.SPAW. E518-86B Fl 2,5

30. ELEKTRODY WOLFRAMOWE 2,4X175 MM

31. OPASKA ZACISKOWA 12-16 - 160 /180/13

32. SRODEK DO MYCIA

33. SRODEK ANTYKOQOROZYJNY

34. SRODEK SMARUJACO PENETRUJACY

35. SRODEK ODTLUSZCZAJACY

36. ALKOHOL ETYLOWY CZDA 96 % L

37. GLICERYNA TECHNICZNA

38. SADZA ANGIELSKA

39. SILIKON DO FUGOWANIA

40. MASA USZCZELNIAJACA SILIKON

41. LOCTITE 262 - ZABEZPIECZENIE GWINTOW A 250ML

42, LOCTITE 577 - USZCZELNIENIE RUROWE A 250ML

43. LOCTITE 641 - POLACZENIA PASOWANE A 250ML

44, LOCTITE 770 - AKTYWATOR POWIERZCHNI A 10 G

45. LOCTITE 406/770 - ZESTAW KLEJ + AKTYWATOR

46. LOCTITE 406 - KLEJ A 20G

47. LOCTITE - SILIKON BIALY 315 ML

48. LOCTITE - SILIKON TRANSPARENT 315 ML

49, LOCTITE 82046 -SILIKON ULTRA COPPER/QPAK 300G/

50. LOCTITE 767 - ANTI-SEIZE SPRAY 300ML NR KAT.15375

51. LOCTITE - ANTI-SEIZE PASTA 500 GR NR.KAT.15376

52. LOCTITE 542 - USZCZELNIACZ A 250ML

53. UNIREP 28 AGUA STICK

54. UNIREP 84 - MATERIALY DO REGENERACGJI 5L

55. POKOST LNIANY "83" L )

56. MYDLO SZARE

57. SRODEK ODTLUSZCZAJACY CAMINO "PURE-SOLVE"

58. ACETYLEN KG

59. TLEN TECH.SPREZONY GAT.ll 22 % PN-70/C-84910

60. ARGON SPAWALNICZY M SZESC.

81. KLEJ USZCZELNIAJACY DO POLACZEN GWINTOWYCH ET-410 ASOML "MOLYDAL"




NAFTA DO OSWIETLENIA KG

8. PLYN DO CHLODNIC SAMOCH. "PETRYGO"

9. DRUT DO SPAWANIA PP, PE - HD, PCW FI 2-5MM

10. DRUT DO SPAWANIA PVDF

11. DRUT DO SPAWANIA TROJKATNY PP, PE - HD, PCW

12. DRUT SPAWALNICZY ERNICRNO3 Fi 2,0 MM NR.KAT.2.4831

13. DRUT SPAWALNICZY QUTERSHILD MC710 H

14. DRUT DO SPAWANIA "BOHLER"AUSTRIA 2,4 MM GAT.DMO IG

15. DRUT DO SPAWANIA "BOHLER" AUSTRIA CM2 2,5 MM

16. DRUT DO SPAWANIA"BOHLER" AUSTRIA 2,4 MM GAT.DMV-83-JG
17. DRUT DO SPAWANIA "BOCHLER" AUSTRIA SAS 2-JG 2,4 /1000

18. DRUT DO SPAWANIAPEHD

18. DRUT DO SPAWANIA "CASTOLIN" Fl 1,6 MM NR KAT AN 4923

20. SPOIWO CYNOWO-MIEDZIANE Fl 3

21. SPOIWO SREBRNE LS-45 FI1 3

22 PRET STOP.ALUMINIOWY GAT.PA6 F1.100

23. FREZY WALCOWE (CZOLO UZEBIONE) ZYAS 1225/6 3PL "ROTEKS"
24, FREZY W KSZTALCIE PLOMIENIA HMB 1230/6 3PL "ROTEKS"

25. FREZY OSTROSTOZKOWE SKM 1225/6 "ROTEKS"

26. FREZY W KSZTALCIE KROPLI TRE 1220/6 "ROTEKS"

27. SZLIFIERKA "ROTOSET"-SUHNER - SZCZOTKA 100MM

28. SZLIFIERKA "ROTOSET"-SUHNER - DYSK SZLIFIERSKI W167

29. SZLIFIERKA "ROTOSET"-SUHNER - DYSK SZLIFIERSKI Fl 126X2 NR1 619 6830 GR.18
30. URZADZENIE ODPYLAJACE FILTERBOX -PRZEWOD ELASTYCZNY ST-125
31. SKROBAK DO FREZOWANIA KRAWEDZI RUR FI 32-160MM

32. GWOZDZIE BUDOWLANE 30XB0 KG

33. GWOZDZIE BUDOWLANE 40X100

34. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST.EB 150 KL E 50A BEZ AT F1 2,50
35. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST.EB 150 KL E 50A BEZ AT Fl 3,25
36. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST.EB 150 KL E 50A BEZ AT Fl 4,00
37. ELEKTRODY CASTOLIN 2-44 FI 3,25

38. ELEKTRODY CASTOLIN XUPER €80S Fl 2,5

3¢, ELEKTRODY CASTOLIN 2222 F| 3,25

40. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST ES2CRMOR KL EH2M ATEST. Fl 2,50
41. ELEKTRODY STAL.SPAW.ST.N-ST ES2CRMOB KL EH2M ATEST. Fl 3,26
42, ELEKTRODA 316L FI 2,50

43. ELEKTRODA 182 Fl 2,50

A4, ELEKTRODA NI FE FI 3,25

45. ELEKTRODY RUTYLOWE ALBROT FI 2,6

46. SRUBA M 6X35 OCYNK. PODS.Z LBEM GRZYB.

47. ZACISKI DO LIN STALOWYCH FI 6,5

48. ZACISKI DO LIN STALOWYCH FI &

49. ZACISKI DO LIN STALOWYCH FI 10

50. ZACISKI DO LIN STALOWYCH FI 11

51. ZACISKI DO LIN STALOWYCH FI1 12

52. ZACISKI DO LIN STALOWYCH FI 14

53. ZACISKI DO LIN STALOWYCH NR 16

54. ZACISKI DO LIN STALOWYCH FI 19

55, BLACHOWKRETY DO SCIANEK GIPSOWYCH

56. KOLKI ROZPOROWE 12X80 Z WKRETAMI SZT

57. KOLKI ROZPOROWE Z WKRETEM M8 SZT

58. KOLKI ROZPOROWE Z WKRETEM M10 SZT

59. KOLEK ROZPOROWY Z WKRETEM FI 6

60. WKRET DO DREWNA 4,2 X70

61. OPASKA ZACISKOWA 8-12/7.,5

62. OPASKA ZACISKOWA 8-16

63. OPASKI ZACISKOWE 10-16 /7,5

64. OPASKA ZACISKOWA 12-18 /7.6

65. OPASKI ZACISKOWE 12-20/9

66. OPASKA ZACISKOWA 12-22 /8

67. OPASKA ZACISKOWA 16-27 /13

68. OPASKI ZACISKOWE 20-32 /9

69. OPASKA ZACISKOWA 23-35/9

70. OPASKA ZACISKOWA 2540/ 13

71. QOPASKA ZACISKOWA 32-50/ 9 DO WEZA

72. OPASKA ZACISKOWA 32-50 /13

73. OPASKA ZACISKOWA 40-60/9

74. OPASKA ZACISKOWA 60-80 /13

75. OPASKA ZACISKOWA 80/100/ 13

76. SZYBKOZLACZKI /TLEN/

77. OSADZAK SPIT PULSA 1000 = BATERIA NR KAT. 321300
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107. |TLEN TECH.SPREZONY GAT.Il 99 % PN-70/C-84910
108. |DWUTLENEK WEGLA DO CELOW PRZEMYSLOWYCH DO ROZWODOROWANIA GENERATC
108. |ARGON SPAWALNICZY M SZESC.

110. |MIESZANKA GAZOWA "CORGON"

111.  |PLYTA TEKSTOLITOWA /BAWELNIANO-FENOLOWA/ TCF 25 MM
112. |PLYTA TEKSTOLITOWA /BAWELNIANO-FENOLOWA/ TCF 40 MM
113, |PRETY BAKELIT.-TEKSTOLITOWE FI 18 MM M

114. |WAZ GUMOWY ZBROJONY DO WODY Fi 31,50 MM

115. |WAZ GUM. DO TLENU FI6,3

116, |WAZ GUM.DO ACETYL.NA CISN.ROB.DO 6 ATM.PN/C-04155 FI 10 MM
117. | TARCICA IGLASTA OBRZYNANA GR.38 MM KL.I

118. |KRAWEDZIAKI O DLUG.6.5 M 10X12 CM KL.|

119, |CZYSCIWO SZMACIANE

120, |CZYSCIWO - TKANINY BAWELNIANE M

121, |CZYSCIWO - FLANELA

122. |DENATURAT

123. | SCIERNICE PLASKIE 11 150X 20 X 20 99C 60K

124, | SCIERNICE LISTKOWE F 3010/6 GR.80 "PFERD"

125, |SCIERNICE TRZPIENIOWE ZY 0812/6 "PFERD"

126. | TARGZA DO SZLIFOWANIA R5G38 115%6 RHODIUS

127. |TARGZA DO SZLIFOWANIA RSG38 125X6 RHODIUS

128. |TARCZA DO SZLIFOWANIA RSG38 180X6 RHODIUS

129. |TARCZA DO SZLIFOWANIA RSG38 230X6 RHODIUS

130. |TARGZA DO CIECIA FT33M 125X2 RHODIUS

131. | TARCZA DO CIECIA FT33M 230XZ RHODIUS

132. |TARCZA DO CIECIA FT38 115%1,6 RHODIUS

133._|TARCZA DO CIECIA FT38 125X1,2 RHODIUS

134. |TARGZA DO CIECIA FT38 180X2 RHODIUS

135, TARCZA DO CIECIA A 36,N8,BS 348 350%3X25,4 "RHODIUS"
136. PAPIER SCIERNY KORUND NR 100 M

137. PAPIER SCIERNY KORUNA NR.80 SZER 200

138. PEDZEL PIERSCIENIOWY NR 20

139. PEDZEL PIERSCIENIOWY NR 45

140. PEDZEL PIERSCIENIOWY NR 55

141, PEDZEL PLASKI ZWYKLY NR.40

142. PEDZEL PLASKI ZWYKLY NR.63

143. SZLIFIERKA RAS-180 - TALERZ STF-D 180 "FESTO"

144, |SZLIFIERKA RAS-180 - TALERZ STF-D 115 TWARDY'FESTO"
145. BRZESZCZOT HSS "ZEBRA" WURTH"

146, |SZCZOTKA DRUCIANA DO RDZY 5-CIO RZEDOWA

147. MASKI SPAWALNICZE FIBROWE

148, OKULARY SPAWALNICZE UCHYLNE (SZKLO CIEMNE,JASNE)
149, | SZKLA DO MASEK 9 DIN 100X50

150.  [SZKEA DO MASEK 11 DIN 100X50

151, SZKLA DO MASEK 10 DIN 100X50

152. SZKEA DO MASEK JASNE

153. | SZYBKOZLACZKI /TLEN/

154.  |SZYBKOZLACZKI /ACETYLEN/

155. UCHWYT DO ELEKTROD K-160

156. UCHWYT DO ELEKTROD K-200

157. PALNIK DO CIECIA NR 71605463-DYSZA 716.16001 "MESSNER"
158. PALNIK DO CIECIA NR 71605463-DYSZA 716.16002 "MESSNER"
150. ODRDZEWIACZ SMARUJACY TAP-5 "MOLYDAL

160. ODTLUSZCZACZ NICRO K-3-5

161.  |WAZ GUMOWY DO TLENU FI 6,3 __
162.  |WAZ GUMOWY DO ACETYLENU NA CISN.ROB.DO 6 ATM. PN/C-24155 FI 10MM
163. | TRZONKI DO MEOTKOW L-32

164, TRZONKI DO MEOTKOW 60 CM

165. | SCIERNICE PEASKIE T1 200X20X32 99C 60K

166.  |SCIERNIGE PEASKIE T1 200X25X32 99C 60K

167. SCIERNICE PEASKIE T1 350X40X127 88A 60K

168. SCIERNICE PEASKIE T1 350X40X127 99A 60K

169. | TARCZA DO SZLIFOWANIA RSG 38 125X6 RHODIUS

170. __|TARCZA DO CIECIA FT 38 180X2 RHODIUS

171, |ITARCZA DO CIECIA FT 38 115X1,6 RHODIUS

172. | TARCZA DO CIECIA FT-38 125X1,2 RHODIUS

173, FAPIER SCIERNY SZER.100 SPBR GR 80

174. PAPIER SCIERNY SZER.100 SPER GR 120 RHODIUS

175. PAPIER SCIERNY SZER.100 SPRB GR, 180 RHODIUS

176. PAPIER SCIERNY SZER.100 SPGR GR.240 RHODIUS
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Zalgcznik nr 17 WYKAZ MATERIALOW PODSTAWOWYCH | CZESCI ZAMIENNYCH KONIECZNYCH DO
REALIZACJI ZAMOWIENIA.

Wykonawca jest zobowiazany posiada¢ na stanie magazynowym lub posiada¢ umowy z dostawcami |
producentami, zapewniagjace mozliwos$¢ szybkiej dostawy na teren elektrowni, ponizej wymienionych
rodzajow Materiatow Podstawowych i| Cze§ci Zamiennych.
tozyska najczesciej stosowane : kulkowe, barytkowe, stozkowe, walcowe - do $rednicy watka nie
przekraczajgcej fi100 mm.
pierscienie zabezpieczajace, simeringi, uszczelki, do montazu w/w fozysk,
blachy ptaskie do 20 mm grubosci,
ksztattowniki do 200 mm w przekroju
$ruby i nakretki typowe ze stali energetycznych i zwyklych do M32,
zawory kulowe wodne do fi 50,
zawory wodne i parowe wysokocisnieniowe do $rednicy rurociggéw fi 50 mm,

szczeliwa do uszczelniania wiazdéw wentylatoréw, podgrzewaczy powietrza i kanatow powietrza i spalin,
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